erfahrenstechnik

Unser Programm

Kompetenz in Kihlwassersystemen

Fir jede Anforderung die richtige Lésung

Kihlturmeinheiten

ALV

AuBenluftkiuhler
in verschiedenen Bauformen

Mittels Umgebungsluft erfolgt die Ruckkihlung

in einem geschlossenen Kreislauf. Gerauscharme
Ventilatoren stellen mit der optionalen Adiabatik 32°C
ganzjahrig sicher.

HKT

Hybridkihler

Das geschlossene Kuhlsystem mit niedrigen
Temperaturen. In einer Einheit ohne Platzbedarf im Gebaude.

BAKT

Der Serienkiihlturm

Kompakte Losung, Langlebigkeit, maximale Kuhlleistung,
niedrige Investitionen.

Das Prinzip der Verdunstungskalte realisiert 23°C.

Der elektrische Wirkungsgrad geht bis Faktor 100.

BACT

Kuhlturm

mit axialdriickendem Ventilator ermaoglicht niedrige
Bauformen und geringe Antriebsleistung.
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Hohe Serienstickzahl sind der Garant
fir Qualitat und maximale Ausstattung

Eurokompakt - Kaltemaschinen

EPA

Kompaktkaltemaschinen
anschlussfertig, luftgekiihlt

Geschlossener Kihlkreislauf, modular erweiterbar, komplett
mit Pumpe und Tank. Mikroprozessorsteuereung mit hohem
Bedienungskomfort und maximaler Ausstattung, oft ab
Lager lieferbar.

RAE

modulare Kaltemaschine

erlaubt die exakte Anpassung an die geforderte
Aufgabenstellung in Leistung, Schall und
Umgebungstemperatur.

EPW

Die wassergekuhlte Antwort auf die EPA-Baureihe,
betriebsfertig geliefert.

RAH

wassergekiihlte
Kompaktkaltemaschinen

mit Mikroprozessorsteuerung bieten
grof3e Kuhlleistung auf engstem Raum.



Energiesparsysteme, die clevere
Losung niedriger Gesamtkosten

Betriebsfertige Anlagen

Wirtschaftliche Losungen

sind lhr Erfolg von morgen.

komplette Anlagen - inklusive Verrohrung
und Verdrahtung, bis zur Inbetriebnahme
und Schulung der Mitarbeiter.

Nur einige unserer
namhaften Kunden, die
unsere Losungen schatzen.

L TRUMPF

Anforderungsspezifische Verrohrung in PVC, PE, Stahl oder Edelstahl.




Nur mit optimaler Wassertechnik
werden |lhre Maschinen und lhre
Investitionen geschiitzt

Wassertechnik

GFK-Behalter:

Behalter aus langlebigem GFK-Kunststoff kdnnen optimal
an die Bedurfnisse und Vorgaben angepasst werden.

Enthartung:

Industrielle Wasserenthartung mit
vollelektronischer Steuerung und
das Zentralsteuerventil besteht aus Metall.

Entsalzung:

Hochreines Wasser, im Sprachgebrauch als VE Wasser oder als
destilliertes \Wasser bekannt, verhindert Ablagerungen, Betriebszustande
und schutzt Ihre Investitionen.

Absalzung:

Das Absalzkontrollsystem auf htchstem Niveau senkt

Ihre Abwasserkosten und stellt gleichbleibende Qualitat im
Kihlturmkuhlkreislauf sicher.

Eine exakte Dosiertechnik ermdglicht eine optimale Behandlung des
Kuhlwassers und vermeidet aufwendige Nachfolgeinvestitionen.

Osmose:

Umkehrosmose oder Ultrafiltration ist die physikalische
Antwort auf die Erzeugung hochreinen Wassers ohne
den Einsatz von Chemie zur Regeneration.



Neue Technologien sichern unseren Standort

Filtration

ER
Elektrolytische Reduktoren

erlauben die Aufkonzentration und die automatische Abscheidung von nicht
gewunschten Inhaltsstoffen im Umlaufwasser ohne Einsatz von Chemie.
Verschlackte \Warmetauscher oder Maschinen gehéren der Vergangenheit an.

MF

Cross-Flow Membranfiltration

mit extcremer Schmutzaufnahme. Kapazitaten erhdhen die Standzeiten von
Reinigungsbadern oder vergleichbaren Umlaufmedien. Fur den Nachweis
von Wirksamkeit und Wirtschaftlichkeit stehen Anlagen fur die Erprobung
vor Ort bereit.

TBF

Trommelbandfilter

Die Vollstromfiltration zur Reinigung von Schmier-
und Kuhlmitteln.

Filterleistungen: bis 2.500 |/min fir Emulsionen und
3.200 |/min bei Wasser.

Vollautomatischer Betrieb.

SFK

Sand- und Kiesfilter

haben in der Natur |hr Vorbild.
Vollautomatisierte Losungen.



Behandlungsprodukte

Ohne unsere Kunden wéare der Nachweis der hohen Effizienz nicht gelungen.
Die Abbildung zeigt eine beabsichtigte Stillsetzung einer Regeneration der
elektrolytischen Reduktoren, um die Wirksamkeit der Produkte darzustellen.
Es blieben keine Zweifel.

Rohrsystem ohne Konzept und Uberwachung.
Der Stillstand der Produktion kann zum
wirtschaftlichen Ruin fuhren.

Mit dem Inline- Reinigungssystem (CiP) kann mit 95 %-tiger Wahrscheinlichkeit
in kiirzester Zeit chne Demontage gereinigt werden.

Uber 150 erprobte Rezepturen sind die Lésung fiir individuelle Probleme / Anforderungen

Ein Auszug aus unserem Losungs-Programm:

Wasser in warmetbertragenden Kreislaufen ist nicht nur durch die Anreicherung von Sauerstoff, sondern
auch durch viele andere chemische Ablagerungsprodukte korrosionsfordernd. Deswegen ist es notwendig,
alle mediumsfihrenden Teile des Systems gegen Korrosion zu schitzen und somit den dauerhaften Betrieb
bei idealen Wasserbedingungen zu sichern. Fur die Vielfalt von metallischen Werkstoffen in einem Kreislauf
wurden speziell Produkte entwickelt, die das System schitzen und die ginstigen Betriebsbedingungen
erhalten.

Geschlossene Kiihl- und Warmwasserkreislaufe
Korrosionsschutz - Kl 640 fir unterschiedlichste Metallkombinationen
in medienfihrenden Kreislaufen.

Offene Kiihlwasserkreislaufe (Kihltiirme)
Korrosionsschutz und Stabilisation zur Vermeidung von
Ablagerungen bei hoher Aufkonzentration der
Wasserinhaltsstoffe in Kihlturmkreislaufen.

Reinigungsprodukte:

Um Ablagerungen aus den Verrohrungen der Mediumsleitungen
zu entfernen, ist es erforderlich, mehr oder weniger starke
Sauren zu verwenden, je nach vorhandenen Werkstoffen

der Verrohrung und Bauteile in der Anlage. Jedoch sind diese
aullerdem sehr aggressiv, was einen Korrosionsschutz

(z.B. durch Neutralit) nach der Reinigung notwendig macht.

Ein umfangreiches Produkthandbuch beschreibt jede benannte Losung detaillierter.



Manchmal reichen ein paar gute
Komponenten - Wir machen lhr
Kiuhlsystem wieder flott.

Ersatzteile

Fullkérper und Tropfenabscheider fir Kihltirme,
auch Sonderausfiihrungen oder Mitbewerberfabrikate.

Disen

Neue und optimale Wasserverteilungsdiisen fir
Kihltirme und AuB3enluftkiihler mit Adiabatik helfen
dem alten Kuhlturm zu neuer Leistung.

Ventilatoren, Motoren und Getriebe
Einsatzspezifische Spezialausfihrung, gewahrleisten
lange Lebenszyklen.

Wir liefern Ersatzteile weit Uber den
gesetzlich vorgeschriebenen Rahmen
von 10 Jahren hinaus.

Priifen Sie uns!



Wir liberlassen die

Qualitat nicht dem Zufall.

Wir Uber uns ...

Vor rund 20 Jahren wurde die clevere Verknipfung
von verschiedenen Kihlern zu einer Anlage entwickelt,
die 75 - 90% an Leistungsbedarf einspart.

Wirtschaftlich

Die Betriebskosten der Anlagen entscheiden
Uber Standort und die gemeinschaftliche Zukunft.
Das in uns gesetzte Vertrauen nehmen wir

sehr ernst.

Innovativ
An den Aufgaben unserer Kunden wachsen wir.

Individuell
Prifung und kundenspezifische Planung.

Qualitat
Bei der Qualitat gehen wir keine
Kompromisse ein.

15 Jahre Erfahrung

Sie profitieren aus einer mehr als

15- jahrigen Erfahrung unserer Firma in
Kuhl- und Wassertechnik.

Fertigung

Auf mehr als 2.000 m? fertigen wir Kihltirme
aus witterungsbestandigem GfK und Kihlanlagen
in allen Leistungsgroéfen.

Wir bieten dies seither als ,EnergieSparSystem ESS"® an.

Die ersten Container mit kompletten Kidhlsystemen
wurden aus der Anforderung geboren, getestete
Anlagen weltweit mit Maschinen auszuliefern.
Frih erkannten wir, dass Kihlsysteme nur mit
Wassertechnik eine Gesamtlésung fur unsere
Kunden darstellen.

Auch der hohe Reifegrad durch eine Vielzahl
gelieferter Anlagen wird uns nicht dazu bewegen,
einen ,Standard” vorzuschlagen.
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